Bestimmungsgemafe Verwendung

Dieses Gerat ist bestimmt: Fur den gewerblichen Einsatz in Industrie und Handwerk, zum Schneiden von Blechen (die maximal
schneidbaren Werkstoffdicken sind in den Technischen Daten angegeben), zum Einsatz mit Matrizen und Stempeln, die in dieser
Bedienungsanleitung angegeben sind oder von DRACO empfohlen werden.

Bedienen
Fur eine lange Standzeit von Matrize und Stempel die Bleche entlang der Schnittspur mit Schneidpaste/Ol (Stahlbleche) oder
Petroleum (Aluminiumbleche) bestreichen.

Ein und Ausschalten (1)

Zuerst Kabel und Stecker auf Beschadigungen prifen.
Einschalten:

n Schalter (1) nach vorne schieben (I)

Ausschalten:

n Schalter (1) nach hinten schieben (0).

Schneidrichtung einstellen (3)

n Uberwurfmutter ca. 3 Umdrehungen lésen.

n Matrizentrdger nach unten ziehen.

n Matrizentrager in Schneidrichtung drehen und nach oben in Nut einrasten.
n  Uberwurfmutter festziehen.

Stempel wechseln (5)

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten.
Vor dem Wechseln Stecker ziehen!
Stempel und Matrizen sind nicht nach zu schleifen. Bei erhéhter Vorschubkraft, Leerhiiben oder tiberméaRiger Gratbildung sind die
Schneidwerkzeuge verschlissen. Fir einen optimalen Schnitt Matrize und Stempel gemeinsam wechseln.
n  Uberwurfmutter l6sen.
Matrizentrager abziehen.
Stempel wechseln.
Matrizentrager aufsetzten.
Uberwurfmutter festziehen.
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Matrize wechseln (6)

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten.
Vor dem Wechseln Stecker ziehen.
Fir einen optimalen Schnitt Matrize und Stempel gemeinsam wechseln.
n Schraube (a) herausdrehen.
n Matrize herausdriicken und wechseln.
n Schraube (a) festziehen.

Profilset montieren (7)
&Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten.

Vor dem Wechseln Stecker ziehen.
Ideal zum Bearbeiten von tiefgesickten Trapezblechen.

Bedienungsanleitung fur den Trapezkinstler 1213Z

Um Stérungen beim Gebrauch von Profilnibblern vorzubeugen, bitten wir Sie folgende Punkte

zu beachten:

Zu lhrer Sicherheit:

1 2

1 Gefahrloses Arbeiten mit dem Gerat ist nur méglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise (rote
Beilage) vollstéandig lesen und die darin enthaltenen
Anweisungen befolgen.

2 Das Gerét darf nicht feucht sein und auch nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Steckdosen miissen grundsétzlich mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern ausgeriistet sein. Bei Fragen sprechen
Sie mit lhrem Elektroinstallateur.

3 Vor jedem Gebrauch Gerat, Kabel und Stecker kontrollieren.

Netzspannung und Spannungsangabe am Geréat miissen
Ubereinstimmen. Beschadigte Teile dirfen nur vom Fachmann
repariert werden.

4+5 Beim Arbeiten stets Schutzbrille, Gehérschutz,
Schutzhandschuhe und festes Schuhwerk tragen.

4@ 5%

Tragen Sie die Maschine nie am Kabel.

Bei jedem Unterhalt an der Maschine, wahrend
Arbeitspausen oder wenn das Gerét nicht benutzt wird,
den Stecker aus der Steckdose ziehen.

Kabel stets an der Riickseite des Geréts wegfihren.

Das Gerat immer eingeschaltet in das Material einfiihren.
Sorgen Sie dafiir, dass Sie wahrend der Arbeit stabil
stehen.

Werkstlck einspannen, falls es nicht durch sein
Eigengewicht stabil liegt.

Bleche nicht an SchweiBstellen schneiden. Keine
mehrlagigen Bleche schneiden, die die maximale
Werkstoffdicke Uberschreiten.

Nur mit scharfen Stempeln und Matrizen arbeiten.

Keine Schilder und Zeichen auf das Gerét nieten oder
schrauben. Die Schutzisolierung kann dadurch unwirksam
werden.

I Weitere Sicherheitshinweise siehe rote Beilage

trockener Luft ausblasen.

REINIGEN UND PFLEGEN: Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Einschalten. Vor Pflegearbeiten Stecker ziehen.
Einmal pro Woche bei haufigem Gebrauch 6fters durchfihren. Kihlluftéffnungen reinigen. Motorraum von auf3en mit

Technische Daten:

n  Uberwurfmutter (7a) l16sen, Matrizentrager und Stempel entfernen. DRACO Trapezkdinstler 12132 12132

n Stempelverlangerung aus dem Profilset nach oben etwas herausziehen und seitlich in Nut einsetzten. Max. Schneidleistung Art.nr 612072 Verschleifiteile

n Profilset aufsetzen. Stahl 400 N/mm?2 mm 1,3 Stempel 12130002

n  Uberwurfmutter (7a) festziehen. V2A 600 N/mm?2 mm 0,8 Matrize 12130003

Zum Wechseln des Stempels, diesen mit der Stempelverlangerung komplett herausziehen. NE-Metalle 250 N/mm?2 mm 2.0

& Sickentiefe materialabh&ngig max. mm 85

Achtung! Stempel richtig herum einfihren (Stempelnut auf V-Nut der Verschleil3platte). Kleinster Radius mm 30 Optionales Zubehér

Arbeitsgeschwindigkeit m/min 2,0 Profilset 160 mm 12160005
Hibe min 1 1500 Transportkoffer 18000
Motor Nennleistung Watt 350 Stanzol Flasche (1L) 20198 Profilset
Gewicht kg 1,8 Stanzdl Sprihflasche 20199 160 mm



http://Art.nr

Ersatzteileliste fr DRACO Trapezkinstler 12137

Explosionszeichnung DRACO Trapezkiinstler 12137

IPos. Nr. Best.Nr. Bezeichnung Anz.|Pos. Nr. Best.Nr. Bezeichnung Anz.I
[10 20210 Motorgehause 1 Ja9oo 12160020 Sicherungsring 2 |
[20 20211 Schaltstange 1 |s00 12160021 Exzenterwelle 1]
[30 20212 Schaltschieber 1 |s10 12160022 Stirnrad 41 Z&ahne 1]
[40 20209 Polpaket m. Wicklung 115 Volt 1 [520 12160023 Passfeder 1]
[40 20206 Polpaket m. Wicklung 230 Volt 1 [530 12160024 Sicherungsring 1]
[50 20225 Ejot-PT-Schraube 2 |590 12160025 AuReres Lager 1]
[60 20224 Luftleitring 1 Je10 12160026 StéRel 1]
[70 20228 Zus. ges. Burstenhalter, Satz 1 |e20 12160027 StoRel Unterteil 1]
[75 20227 Steckverteiler 2 |e30 12125 Rolle 1]
[80 20230 Kohlebiirste, Satz 1 |e40 12160028 Pleuel 1]
[90 20229 Ejot-PT-Schraube 2 |es0 12160029 Nadelkranz 1]
|1OO 13017 Ausschalter 2-polig 1 |660 12130002 Stempel 1 |
[120 20226 Kondensator 1 le70 12130003 Matrize 1
[130 20219 Kabelklemmstiick 1 |60 12160030 Schraube 1]
[140 20218 Ejot-PT-Schraube 2 |700 12160031 Runddichtring 1]
[150 BG20214 Deckel + VerschluRstopfen 1 |10 12160032 Uberwurfmutter 1]
[160 20215 Ejot-PT-Schraube 1 |20 12160033 Runddichtring 1]
[170 20216 Ejot-PT-Schraube 2 | |
[180 32046 Kabel mit Stecker Europa 1 |
[ 20242 Kabel mit Stecker US/CDN 1 |
[ 20250 Kabel mit Stecker | 1 |
[ 20260 Kabel mit Stecker CH 1 |
[190 13022 Schutzschlauch 1 PROFILSET 160 |
[250 12160006 Anker 110-120 Volt 1 12160005 Profilset 160 komplett 1
[250 12160007  Anker 230-240 Volt 1 12160101 Verlangerung fiir Profilset 160 1]
[300 12160008 Rillenkugellager 2 | 12160102 Stempel fur Profilset 160 1]
[310 20223 Dichtungsring 1 41022 Linsenschraube fur Profilset 160 4 |
[320 12160009 Schutzgitter 2 | 41171 Stempelfiihrung fur Profilset 160 1 |
Warten und Reparieren [330 12160010  Ejot-PT-Schraube 4 | 41577 Matrize fur Profilset 160 1]
& [390 12160011 Zwischenlager 1 41579 VerschleiRplatte f. Profilset 160 1]
Verletzungsgefahr [410 12160012  Zylinderstift 1 12160108 Stiftschlissel ( Torx 20) 1]
Warten, priifen und reparieren diirfen nur Elektrofachkréfte nach den im jeweiligen Land giiltigen Vorschriften. [420 12160013 Rillenkugellager 1 12160120 Zus. ges. Halter (Oberteil) 1]
Wir empfehlen unsere Kundendienstabteilung oder eine Reparaturwerkstatt ihrer Wahl. Diese Bedienungsanleitung der |43O 12160014 Stirnrad 29 Zahne 1 | 12160117 Matrizenhalter Set (Unterteil) 1 |
Reparaturwerkstatt mitgeben. Nur Original Ersatzteile verwenden. |44o 12160015 Stirnradwelle 15 Zahne 1 | |
B.itte geben Sie bei Ersatzteilbestellungen unsere Bestellnummern an, oder senden Sie unter Angabe der Maschinenbauart ein Muster [450 12160016 Nadellager T ZUBEHOR: I
en. [460 12160017 Scheibe 1 18000 Transportkoffer |
All . . . 470 12160018 Rillenkugellager 2 20198 Stanzol Flasche 1 | |
gemeine Hinweise -
Bei Inbetriebsetzung, beim Arbeiten und bei der Wartung der Maschine sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften der 480 12160019 Distanzhilse 1 20199 Stanz8| Sprilhfiasche I
Berufsgenossenschaften zu beachten.
Fur die bestimmungsgemafe Verwendung gelten die Erlauterungen des Gesetzes Uber technische Arbeitsmittel vom 24. Juni 1968 (8 EG-Konformitéatserklarung
2, Abs. 5). Bei selbstausgefuhrten Reparaturen an Elektrowerkzeugen sind die Hochspannungsprifungen nach VDE 0740 Hiermit erklaren wir, dass die Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten
durchzuftihren. Ausfiihrung den einschléagigen, nachstehenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-Anforderungen der EG-Richtlinien.
EG 98/37 EG, EG 73/ 23 EG, EG 89/336 EG und Normen EN 292 Teil I, EN 292 Teil Il, EN 50 144, EN 55 014, EN 60 555,
Umweltschutz HD 400, HD 400.3 Teil II/H entspricht.
Ruckgewinnung von Grundstoffen statt wegwerfen des Abfalls. Die Maschine, Zubehdr und Verpackung missen auf eine ﬂ% . 7
umweltvertragliche Weise wiederverwertet werden. c E
Max Draenert
Garantie
Fur Draco Geréte gilt eine Garantieperiode ab Kaufdatum von 12 Monaten bei gewerblichem und 24 Monaten bei nichtgewerblichem Max Draenert - Apparatebau GmbH & Co. KG Elektro-Druckluftwerkzeuge Germany
Gebrauch. Schaden, die durch Material- oder Produktionsfehler entstanden sind, werden kostenlos durch Lieferung von Ersatzteilen .
oder Reparatur behoben. Reparaturen fallen nur dann unter Garantie wenn das Gerét in montiertem Zustand angeglliefert wird. Werk I: Verwaltung D-73777 De!z!sau Postfach 1120 Fax:07153-21468
Gleichzeitig muss mitgeteilt werden, dass ein Anspruch auf Garantie gemacht wird. Garantieleistungen bewirken weder eine GUten_bergStr‘]'S'l7 D-73779 De!z!sau Telefon 07153-8217-0 Fax 07153-821766
Werk Il:  Seewiesenweg 1 D-73779 Deizisau  www.dracotools.com draenert@dracotools.com

Verlangerung noch einen Neubeginn der Garantiezeit. Ausgewechselte Teile gehen in unser Eigentum uber.
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