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Schneiden wie ein Profi Vorsatzgeréte
Heim - Hobby - Modellbau

W einfache Handhabung Vorteile der TYP 1-SD5:

W gratfrei und ohne Verformung B ideal zum Schneiden von

B hohe Schnittgeschwindigkeit Karosserieblech (Rep.)

H freie Sicht auf Material, Anriss B Zinkverarbeitung etc.
und Schablonen m sehr wendig (kleine Radien)

B muheloses Schneiden von B fiir Hobby und Modellbau
Geraden und Kurven m ideal fiir jeden Hausbesitzer

® Schneiden von U-, C- und und Hausmeister wenn alles
L- Profilen passen soll

W kein Schnittlangen-Limit

B hohe Standzeit

B (berzeugend handlich

B minimaler Unterhalt

B Messer und Backen kdnnen Vorteile der TYP I:
nachgescharft werden

W stationdre Montage im
Schraubstock ohne zusatzliches
Zubehor

B arbeitet gerduscharm

B passt auf jede Bohrmaschine

B schnelle Montage u. Demontage

B Leuchten und Deckenbau
B und viele andere
Einsatzgebiete

W ideale Erganzung fur
Installationsbetriebe,
Liftungsbau, etc.

B professionell Schneiden auch
fir den Hobbyisten.

B der Lange nach Abschneiden
von Wellblechen. (Erganzung zu
den Nibblern 1012, 1216, PN
4361 und PN 4360). Prazisions-
und Geschwindigkeitsvorteil
gegenuber den Nibblern

B unfallfrei!

Anwendertipp:

Als Antriebsmaschine benutzen Sie
am besten eine kleine Bohr- TYP II:
Maschine. Minimal 200 Watt, )
héchstens 600 Watt Aufnahme mit
einem Bohr- oder Schnell-
Spannfutter bis 10 mm @ und

B speziell fiir Kunststoffe
(Einsatzgebiete und
VerschleiBteile siehe S1002N

Halsdurchmesser 43 mm @ Seite 13)
(Euronorm)
N O

Aussparungen (Loch vorbohren 10-14mm) Schneiden {iber Forile

DRACO Blechscheren Typ TYPI-SD5|TYPI TYP I-SD5 TYP |
VORSATZGERATE inkl. Stiitzrolle VerschleiBteile VerschleiBteile

Max. Schneidleistung Art.nr. 62500 62510 Messer 01011 Messer 01001
Stahl 400 N/mm? mm 1,0 1,3 Satz Backen BG13574/1 | Satz Backen BG10600
V2A 600 N/mm? mm 0,7 1,0 Messerbolzen BG12555 | Messerbolzen BG12555
V4A 800 N/mm? mm 0,4 0,7

Aluminium 250 N/mm? mm 1,5 2,0

Blei mm 3,0 3,0 Optionales Zubehor

Kleinster Innenradius mm 50 100 Streifenschneider S/01 bis 100 mm 10059
Hubzahl optimal min -1 2000-3800 | 2000-3800  Streifenschneider S/01 bis 250 mm 10060
Hubzahl minimal min-1 1200 1200 Streifenschneider S/01 bis 500 mm 10061
Gewicht ohne Bohrmaschine kg 0,6 0,6 Stutzrolle BG10076
Die Gerate werden einsatzbereit geliefert BG=Baugruppe/Set
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